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1 Anwendungsbereich

Die.Be§timmungen dieser Richtlinie gelten fiir den Betrieb von
és;a\;\llcggaren und mobilen Héchstdruck-Wasserstrahl-Geraten

2 Begriffsbestimmungen

21 Héchstdruck-Wasserstrahi-Gerate

Als Hochstdruck-Wasserstrahl-Gerte (HWG) im Sinne dieser
Richtlinie gelten stationare und mobile Geréate, deren vom
Druckerzeuger erreichter zulassiger Betriebsiiberdruck 400
bar und mehr betragt oder bei denen das Druckférderprodukt
(Produkt aus zulassigem Betriebstberdruck in bar und Volu-
menstrom in I/min) die Zahl 20°000 erreicht oder Ubersteigt.

Héchstdruck—Wasseystrahl-Geréte (HWG) sind mit Disen oder
andgren geschwmdlgkeitserhéhenden Offnungen versehene
Gerate und Emnchtungen, die Wasser - mit oder ohne Zu-
schlagstoffe - im freien Strahl austreten lassen.

HWG dienen insbesondere

~ der Oberflachenbehandiung bzw. dem staub- und funken-
freien Entrosten

— dem Zerteilen (Schneiden) von festen Stoffen

Im aligemeinen bestehen HWG aus
~ Antriebsmotor

~ Druckerzeuger

- Rohr-_und Schlauchleitungen

- Spritzeinrichtungen

- Sicherheitseinrichtungen

- Bedienungseinrichtungen
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22 Beschreibung der einzelnen Bestandteile

T Druckerzeuger sind Gerate, die einen Uberdruck erzeu-
gen und das Wasser der Spritzeinrichtung zufuhren.

2 Als Leitungen dienen Schlauche und Rohrleitungen, die
mit den Armaturen verbunden sind.

3 Schlauche sind flexible, rohrférmige Halbfabrikate, die
aus einer oder mehreren Schichten und Einlagen bestehen
und die mit einem Hinweis auf ihre spezielle Verwendung ge-
kennzeichnet sind.

4 Rohre sind spezielle, fUr die Hoéchstdruckwasserforde-
rung hergestelite Halbfabrikate.

5  Schlaucharmaturen sind Anschluss- oder Verbindungs-
elemente von Schlduchen und Rohrleitungen.

6  Spritzeinrichtungen dienen der Férderung des Wassers.
Sie bestehen in der Regel aus der Betatigungseinrichtung,
dem Spritz-, Verlangerungs- oder Disenrohr sowie der Duse.

7 Sicherheitseinrichtungen verhindern selbsttatig eine
Uberschreitung des jeweils zuldssigen Betriebsiiberdrucks
oder der zulassigen Betriebstemperatur.

8 Regel- oder Messeinrichtungen dienen der Steuerung
des Betriebsablaufs und der Uberwachung des ordnungsge-
massen Betriebszustandes.

9 Wechselsatze sind. Einbauten im Zylinder des Druck-
erzeugers, die verschiedene Hubvolumen ergeben.

3 Allgemeine Anforderungen

3.1* Auf Verlangen sind den Kontrollinstanzen alle far
die sicherheitstechnische Beurteilung der HWG notwendigen
Unterlagen zur Verfigung zu stellen.

3.2 Wer HWG betreibt und instand halt, muss dafur
sorgen, dass er nur geeignetes, vom Hersteller speziell ge-
kennzeichnetes Material verwendet und dass die Arbeits-
sicherheit gewahrleistet ist.
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33 Die zur Gewahrleistung der Arbeitssicherheit erfor-
derlichen Angaben mussen in der im Benltzerbetrieb Gbli-
chen Amtssprache zur Verfigung stehen. HWG mussen nach
den Anleitungen des Herstellers instand gehalten werden. Die
Schutzeinrichtungen sind so anzubringen und zu Uberwa-
chen, dass ihre Wirksamkeit dauernd gewéhrieistet ist.

34 Aufschriften wie Herstellerkennzeichnung, Fabrik-
nummer, Typenbezeichnungen und Angaben {ber techni-
sche Daten dirfen nicht von der Anlage und deren Teilen ent-
fernt werden.

4 Betrieb

4.1 Ausbildung

1*  HWG dirfen nur von Personen bedient werden, die vom
Arbeitgeber in der Bedienung dieser Gerate ausgebildet und
(ber die damit veroundenen Gefahren instruiert worden sind.

2 Bei veranderten Arbeitsmethoden ist das Personal den
neuen Gegebenheiten entsprechend zu instruieren.

3 Jugendliche bis zum 19. und Lehrlinge bis zum vollende-
ten 20. Altersjahr darfen Arbeiten mit HWG nur unter Aufsicht
von ausgebildeten Arbeitnehmern ausfihren.

4.2 Massnahmen im Gefahrenfall

™ Es muss durch organisatorische Massnahmen sicher-
gestellt sein, dass im Gefahrenfall jederzeit zum Schutze der
an den Spritzeinrichtungen beschéftigten Personen eingegrif-
fen werden kann.

2*  Der aussergewdhnlichen Verletzungsgefahr durch Was-
serstrahlen ist Rechnung zu tragen.

Das an HWG arbeitende Personal hat eine Karte mit folgenden
Hinweisen f(ir den Arzt auf sich zu tragen:

— Die Verletzung rithrt von Arbeiten mit einem Héchstdruck-
Wasserstrahler her.

- Das Blut kann bakteriologisch beeinflusst sein und soll
durch den Arzt untersucht werden.
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4.3 Schadstoffe und Zusatzstoffe

1 Vor dem Einsatz von HWG ist zu prifen, ob der Wasser-
strahl mit Produktresten des zu bearbeitenden Gegenstandes
auf gefahrliche Weise reagieren kann.

Ist mit dem Auftreten von schéadlichen Stauben, Gasen oder
Dampfen zu rechnen, sind die erforderlichen Schutzmassnah-
men zu treffen,

2*  Eg dirfen nur Zusatzstoffe verwendet werden, die das
Personal nicht gefahrden. Die diesbezuglichen Hinweise des
Herstellers sind zu beachten.

3*  Uber die Verwendung von Zusatzstoffen, die nicht in der
Betriebsanieitung aufgefiihrt sind, haben Fachleute zu ent-
scheiden.

4.4 Benachbarte Arbeitsplatze
HWG sind so zu betreiben, dass niemand geféhrdet wird.

45 Leitungen
1*  Schlauchleitungen sind so zu fuhren, dass sie nicht ein-

geklemmt und nicht beschadigt werden kénnen. Zug- oder
Biegebeanspruchungen sind zu vermeiden.

2*  Esist zu verhindern, dass Personen durch weggeschleu-
derte Schlauchkupplungen gefahrdet werden.

3 Rohrleitungen sind unter Beachtung der Verformung
zug- und druckfest zu verankern.

46" Ausserbetriebsetzen des Druckerzeugers

Beim Ausserbetriebsetzen des Druckerzeugers ist der Flis-
sigkeitsdruck in allen Teilen des Gerétes oder der Anlage bis
auf den atmospharischen Druck abzubauen und das Gerat
oder die Anlage entsprechend den Angaben in der Betriebs-
anleitung zu reinigen.
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47 Montagearbeiten

7 Nach dem Austauschen von Wechselsatzen muss das
Gerat so umgeristet werden, dass die Sicherheits- und Mess-
einrichtungen sowie alle Teile der Spritzeinrichtung dem zulés-
sigen Betriebsiberdruck des jeweiligen Wechselsatzes ent-
sprechen.

2*  Schlauche durfen nur vom Hersteller oder Lieferanten
oder - falls die zum sachgemassen Einbinden, Prifen und
Kennzeichnen erforderlichen Einrichtungen vorhanden sind -
von einem Fachmann eingebunden werden. Die Montage-
anleitungen der Schlauch- und Armaturenhersteller oder
-lieferanten sind strikte einzuhalten.

48 Von Hand geflihrte Spritzeinrichtungen

1 Der Arbeitsplatz des Gerateflihrers muss fiir das Arbeiten
mit dem HWG geeignet sein. Auf Leitern ist das Arbeiten mit
dem HWG verboten.

2*  Die vom Geratefiihrer aufzunehmenden Ruckstosskrafte
durfen in der Langsachse der Spritzeinrichtung 250 N nicht
Uberschreiten.

8 Mehrere Spritzeinrichtungen durfen nur dann mit einem
Druckerzeuger gleichzeitig betrieben werden, wenn beim Off-
nen oder Schiiessen einzelner Spritzeinrichtungen die zulassi-
ge Ruckstosskraft kurzfristig um nicht mehr als 10% Uber-
schritten wird.

4 Einstellungen am Druckerzeuger und Veranderungen an
der Einstellung dirfen nur nach vorheriger Verstandigung mit
dem Geratefihrer erfolgen.

5  Spritzeinrichtungen durfen nur mit dem vom Herstelier
angegebenen Druck betrieben werden.

6 Die Betatigungseinrichtung der von Hand gefGhrten
Spritzeinrichtungen darf in der Einschaltstellung nicht arretiert
werden,

EKAS-Richtiinie 6505 * Siehe auch Eriauterungen.

Austausch der
Wechselsatze

Einbinden der
Schlauche

Geeigneter
Arbeitsplatz

Ruckstosskraft

Mehrere Spritz-
einrichtungen

Veranderungen
am Druck-
erzeuger

Druck

Betatigungs-
einrichtung

Schutzmittel

Gehorschutz

Prifung vor
Inbetrieb-
nahme

Jahrliche
Prufung

Inkrafttreten

49 Personliche Schutzmittel, Gesundheitsschutz

1= Der Arbeitgeber hat geeignete personliche Schutzmittel
zur Verfiigung zu stellen; die Beschéftigten haben diese zu be-
nutzen.

2* |m Umkreis von 10 m des Wasserstrahles und Druck-
erzeugers sind Gehdérschutzmittel zu tragen.

5 Instandhaltung

51* Priifung vor Inbetriebnahme

Der Arbeitgeber hat dafir zu sorgen, dass vor jeder Inb_etrieb-
nahme kontrolliert wird, ob sich die wesentiichen Teile des
HWG in ordungsgemassem Zustand befinden. Dabei ist die
Betriebsanleitung des Herstellers oder Lieferanten zu beach-
ten. Mange! sind vor der Inbetriebnahme zu beseitigen.

5.2 Jahrliche Prifung

Es ist periodisch, mindestens jedoch alle 12 Monate, durch
einen Fachmann zu prifen, ob sich das HWG in einem be-
triebssicheren Zustand befindet. Bei stillgelegten Geraten ist
diese Priifung vor der Wiederinbetriebnahme durchzutihren.

6 Inkrafttreten der Richtlinie
Diese Richtlinie tritt auf den 1. Juli 1991 in Kraft.

* Siehe auch Erlauterungen. EKAS-Richtlinie 6505



Juli 1991

Bezugsquelie:

Eidgendssische
Koordinationskommission
flr Arbeitssicherheit
Fluhmattstrasse 1
Postfach

6002 Luzern
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Eidgendssische
Koordinationskommission
fur Arbeitssicherheit

Anmerkung

Fur den Anwendungsbereich der vorliegenden Richtlinie bestehen weitere
Bestimmungen, insbesondere:

— Verordnung Gber die Verhiitung von Unféllen bei Bauarbeiten (SUVA-
Form. 1796)

- Verordnung Uber die Verhitung von Unféllen und Berufskrankheiten
(SUVA-Form. 1520)

- Allgemeine Richtlinie Gber Bau, Ausristung, Aufstellung, Betrieb und Un-
terhalt von Maschinen (SUVA-Form. 1593)

- Richtlinie Uber Bau und Anordnung von Schaltvorrichtungen (SUVA-
Form. 1594)

- Richtlinie Uber den Bau von Hoéchstdruck-Wasserstrahl-Geraten (HWG),
EKAS-Form. 6504

— Richtlinie Gber die technischen Massnahmen zur Verhtung von Staublun-
generkrankungen (Silikose) bei der Gewinnung und Bearbeitung von Ge-
stein (SUVA-Form. 1923)

- Richtlinie betreffend Arbeiten in Behaltern und engen Raumen (SUVA-
Form. 1416)

- Richtlinie fUr den Einsatz von Kranen und Baumaschinen im Bereich elek-
trischer Freileitungen (SUVA-Form. 1863)

Diese Verordnungen und Richtlinien sind erhaitlich bei der

SUVA (Schweizerische Unfallversicherungsanstalt)

Postfach
6002 Luzern

10 EKAS-Richtiinie 6505



Erlduterungen zur Richtlinie Nr. 6505

Betrieb von Hochstdruck-Wasserstrahl-Geraten
(HWG)

Ausgabe Juli 1991

In diesen Erlauterungen wird anhand von Beispielen gezeigt, wie sich die in
der Richtlinie aufgefuhrten Schutzziele verwirklichen lassen. Anstelle der an-
gegebenen Losungen sind auch andere zulassig, sofern damit das Schutz-

ziel erreicht wird.

1

EKAS-Richtlinie 6505

Zu 3.1 Technische Unterlagen

Gemass STEG (Bundesgesetz (iber die Sicherheit von technischen Einrich-
tungen und Geraten vom 19, Méarz 1976) ist die SUVA (Schweizerische Unfall-
versicherungsanstalt) Kontrollorgan fiir HWG.

Zu4ii Instruktionen
Gefahren ergeben sich vor allem durch Ruckstoss, Schneidewirkung des

Flissigkeitsstrahls, Schlauchverkirzung beim Einschalten der Pumpe und
bei Arbeiten im Bereich elektrischer Leitungen und Anlagen.

Zu4.241 Hilfeleistung

Es muss gewahrleistet sein, dass der Geratefihrer jederzeit in Sichtverbin-
dung zu einer anderen Person arbeitet. In Sonderfallen muss eine Aufsichts-
person bestimmt werden.

Zu4.2.2 Hinweise fur den Arzt

Nach einem Unfall muss flr den behandelnden Arzt klar ersichtlich sein,
dass der Verunfallte eine Verletzung durch einen Hochstdruck-Wasserstrahl
erlitten haben kénnte.

Verunfallte massen wenn maéglich von einer Gber den Unfallhergang orien-
tierten Person zum Arzt begleitet werden.

Zu43.2 Zusatzstoffe

Als Zusatzstoffe werden unter anderem Korund oder Schlaken verwendet. Es
ist zu berticksichtigen, dass diese Stoffe beim Auftreffen des Strahls wegsprit-
zen.

Zu433 Nicht vorgesehene Zusatzstoffe

Als Fachmann gilt eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Zusatzstoffe sowie der Schiduche
und Schlauchleitungen hat und die mit den einschlagigen Arbeitsschutzvor-
schriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der Technik soweit
vertraut ist, dass sie beurteilen kann, ob der sichere Betrieb des HWG ge-
wahrleistet ist.
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Zudsd Benachbarte Arbeitsplatze

Gefahrdungen kénnen unter anderm durch den Flussigkeitsstrahl, durch
weggeschleudertes Material, durch Sprihnebel von Gefahrenstoffen oder
durch elektrische Leiter im Arbeitsbereich verursacht werden.

Zu 4541 Schlauchieitungen

Dies wird bei durchhangenden Schlauchleitungen erreicht, wenn diese in
angemessenen Abstanden angebunden werden.

Zudb5.2  Schlauchkupplungen

Dies kann durch Schutzliberzlige, Abschirmungen oder Fangseile erreicht
werden.

Zu4db Ausserbetriebsetzen des Druckerzeugers

Als Ausserbetriebsetzung gilt z. B. das Abstellen des Gerates bei Arbeits-
ende oder zur Durchfihrung von Instandhaltungsarbeiten, nicht aber das
Abstellen zum AuffUllen des Arbeitsstoffes und dergleichen.

Zu4.72 Einbinden der Schiduche
Siehe Erlauterung zu Ziffer 4.3.3

Zu48.2 Riickstosskraft

Aus Tabellen in der Betriebsanleitung fir den Druckerzeuger und am Spritz-
gerdat missen die Rlckstosskrafte, die sich bei entsprechender Druck-
Dlsen-Kombination ergeben, ersichtlich sein.

Zu 4.9.1 Schutzmittel

Personliche Schutzmittel sind: Schutzanztge, Helme, griffsichere Schutz-
handschuhe und gleitsichere Stiefel, Fussrlickenschutz, Atemschutz,
Augen- oder Gesichtsschutz.
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Zu492 Gehorschutz

Mindestanforderung: Gehorschutzmittel Klasse | (Pfropfen).

2u 5.1 Prifung vor Inbetriebnahme
sind Druckerzeuger, Sicherheitseinrichtungen,

Wesentliche Teile des HWG
Schiauch- und Rohrleitunge

n sowie Spritzeinrichtungen.
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